
Herbst Drucklufttechnik GmbH
D-65843 Sulzbach (Ts.)

Haupstrasse 117
D-65837 Postfach 1108

Telefon 0 61 96 / 50 27-0
Telefax 0 61 96 / 50 27-27

Stützpunkt Rhein-Nahe
Flugplatz Pferdsfeld
D-55566 Bad Sobernheim
Telefon 0 67 56 / 9119-22
Telefax 0 67 56 / 9119-23

UNTERNEHMENSGESCHICHTE

1965 Gründung und Übernahme der Gebietsvertretung von 
Boge Kompressoren, Bielefeld

1966 Übernahme der Werksvertretung von Rectus-Apparatebau
1973 Geschäftserweiterung und Bezug unseres neuen Firmensitzes 

in Sulzbach
1980-1984 zweistufige Vergrößerung unserer Räumlichkeiten, um der 

größeren Produktvielfalt Rechnung zu tragen. 
1988 Übernahme der Stützpunkt-Händlerschaft für SMC-Pneumatik
1999 Exklusivvertretung für Gardner Denver Schraubenkompressoren
2001 Vertragspartner der Zander Aufbereitungstechnik GmbH & Co. KG.
2004 Eröffnung des Stützpunktes Rhein Nahe
2005 Vertragspartner von J.P. Sauer & Sohn für Vertrieb und Service
2006 Vertriebs- und Service-Partner von CompAir-Hydrovane

Wir liefern, installieren, warten und reparieren

Kolbenkompressoren 0,75 kW - 37 kW, bis 35 bar
Hochdruck-Kolbenkompressoren 2,2 kW - 110 kW, bis 420 bar
Rotationsverdichter 1,1 kW - 75 kW, bis 10 bar
Schraubenkompressoren 2,2 kW - 500 kW, bis 13 bar
Schraubenkompressoren drehzahlgeregelt 7,5 kW - 250 kW, bis 13 bar
Schraubenkompressoren wassereingespritzt 15 kW - 75 kW, bis 13 bar

Kältetrockner, Adsorptionstrockner, Druckluftfilter und Atemluftaufbereitung
Öl-Wasser-Trenner und Emulsionsspaltanlagen
Rohrleitungssysteme in Kupfer, Aluminium, Kunststoff oder Edelstahl
Generatoren zur Erzeugung von Stickstoff bis 99,9% und 5000 Nm³/h
Kaltwassersätze für Industrieanwendungen von 2,5 kW - 310 kW Kälteleistung

www.herbst-drucklufttechnik.de
info@herbst-drucklufttechnik.de

S e r v i c e  m i t  S i c h e r h e i t

Notrufnummer 0 61 92 / 91 19 90
24 Stunden 365 Tage

Rohrleitungssystem

SYSTEMVORTEILE

1. SYSTEM ZUR STÄNDIGEN WEITERENTWICKLUNG
Demontierbare und wieder verwendbare Komponenten

2. LEICHTERE HANDHABUNG
Rohre und Verbinder werden montagefertig geliefert: 
KEINE VORBEREITUNG NOTWENDIG
Schnelle Montage ohne Schweißen, Kleben oder Pressen:
ZEITEINSPARUNG
Leicht zu montieren: 
KEINE BESONDEREN VORKENNTNISSE NOTWENDIG
Leichtes Rohr - einfach zu schneiden: 
LEICHTERES ARBEITEN VOR ORT
sofort einsatzfähig: 
DRUCKLEITUNG KANN SCHNELL IN BETRIEB 
GENOMMEN WERDEN

3. ENERGIEEINSPARUNG
Gleichbleibende innere Oberflächenqualität: SAUBERE DRUCKLUFT
Verbinder mit vollem Durchgang und glatte Rohroberfläche innen:
HOHE DURCHFLUSSRATEN
Kalibrierte Rohre: OPTIMALE DICHTHEIT

4. 10 JAHRE GARANTIE AUF KOMPONENTEN

5. BESTÄNDIGKEIT
gegen Korrosion, aggressive Umgebung, mechanische Schläge, 
Temperaturschwankungen, UV-Strahlung

5. SICHERHEIT
selbstlöschende Materialien
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TRANSAIR® TECHNOLOGIE

Die schnelle und einfache Montage von Transair® basiert auf seiner innovati-
ven Technologie: schnelle Verbindung der Komponenten auf das Aluminium-
rohr. Die Technologie berücksichtigt die spezifischen Anforderungen an jeden
Durchmesser und bietet dem Benutzer optimale Sicherheit und einfache
Handhabung.

> Ø 16,5 / > Ø 25 / > Ø 40
Die Verbindungselemente in Ø 16,5, Ø 25 und 
Ø 40 können sofort auf das Transair® Rohr geschoben
werden. Sie müssen lediglich das Rohr bis zur 
Markierung in den Verbinder stecken. Die Zahnscheibe
ist dadurch gespannt und die Verbindung ist sicher.

> Ø 63
Die Verbindungselemente in Ø 63 können dank der zwei 
Halbschalen schnell auf das Transair® Aluminium Rohr 
montiert werden. Diese stellen die Verbindung zwischen 
den Rohren sicher. Das Festziehen geschieht durch 
einfaches Verschrauben.

> Ø 76 / > Ø 100
Die Verbindungselemente in Ø 76 und Ø 100 können 
schnell mit dem Transair® Aluminiumrohr verbunden 
werden. Sie müssen lediglich die zu verbindenden 
Rohre in die Transair® Kartusche (Komponente mit 
Dichtungsfunktion) schieben und dann die Transair®
Schelle festschrauben (Komponente zur sicheren 
Verbindung).

Auch lieferbar für Kühlwasserkreisläufe in den Dimensionen 22 bis 100 mm
in Edelstahl.

WÄHLEN SIE - ABHÄNGIG VOM DURCHFLUSS -
DEN TRANSAIR®-DURCHMESSER, DER FÜR IHREN
BEDARF AM BESTEN GEEIGNET IST

Technische Spezifikation 

Medien: Druckluft, Vakuum, Inertgase 
(Argon, Stickstoff, Andere: auf Anfrage)
Maximaler Betriebsdruck: 16 bar 
(fragen Sie uns hinsichtlich des Temperaturbereiches)
13 bar von -20° C bis +60° C
Vakuumbereich: 98,7 % (13mbar in absolutem Druck)
Betriebstemperatur: -20° C bis +60° C
Lagertemperatur : -40° C bis +80° C

Die Transair®-Materialien sind selbstverlöschend und brandhemmend.
Materialien 100% recycelbar.
Silikonfreie oder LABS-free-Anwendungen: möglich auf Anfrage.

LECKAGEN SIND DIE GROSSE SCHWACHSTELLE

Leckagen im Druckluftsystem sind, anders als ein tropfender Wasserhahn,
unsichtbar; sie verursachen im Betrieb keine akuten Probleme, ziehen keine
Sicherheitsmängel nach sich und beeinträchtigen meist auch nicht die
Produktion.

Eine Druckabsenkung um 1 bar spart 
6 bis 10 Prozent Energiekosten.

Eine bundesweite Messaktion im Rahmen des Programms „Druckluft effizient“
hat ergeben, daß im Durchschnitt in den verschiedenen Branchen ein
Leckageanteil von 33% keine Seltenheit ist. Demnach verpufft ein Drittel
der insgesamt erzeugten Druckluft nutzlos auf dem Weg zum Druckluftver-
braucher.

Einsparpotenziale
Energieeinsparmaßnahme Anwendbarkeit  Effizienzgewinn 

in Zahl der Fälle

Neuanlagen / Ersatzinvestitionen
Verbesserter Antrieb 25% 2%
Drehzahlvariable Antriebe 25% 15%
Kompressoren 30 % 7%
Steuerungen 20% 12%
Wärmerückgewinnung 20% 20%
Druckluftaufbereitung 10% 5%
Gesamtauslegung 50% 9%
Druckverluste im Netz 50% 3%
Druckluftgeräte 5% 40%

Anlagenbetrieb / Instandhaltung
Weniger Leckageverluste 80% 20%
Häufiger Filterwechsel 40% 2%
Quelle ISI

* Quelle KFW IMPULS - gewerblicher Umweltschutz - 2 April 2006
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